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1. паспорт   ПРОГРАММЫ практики

1.1. Область применения программы

Программа практики  является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии (профессиям) СПО, входящим в состав укрупнённой группы профессий   151902.03  Станочник(металлообработка) для программы профессиональной подготовки профессии 19149 «Токарь» (согласно перечня профессий профессиональной подготовки) в части освоения  следующих видов деятельности: 
Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа и соответствующие профессиональные компетенции (ПК):

1.Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных станках.
2. Осуществлять наладку обслуживающих станков;

3. Проверять качество обработки деталей.
Программа практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании в рамках курсов повышения квалификации и профессиональной переподготовки по профессии «Токарь» , в области машиностроения и металлообработки.
Опыт работы требуется.
Уровень образования: профессиональное образование.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
В результате освоения  практик обучающийся должен:

иметь практический опыт:
- токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

- сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

- сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий из различных металлов;
- обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий;
- обработки наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей;
- обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках; обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках; 

- подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

- проверки качества обработки поверхности деталей;

- наладки обслуживаемых станков;

- проверки качества обработки деталей.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики:

всего – 536  часов в том числе:

учебной  практики - 36 часов;
производственной  практики-500 часов.
2. результаты освоения ПРОграммы практики
Результатом освоения программы является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности:  
Обработка деталей на токарных станках различного вида и типа  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.2.
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК 1.4.
	Проверять качество обработки поверхности деталей. 

	ПК 2.1
	Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных станках.

	ПК 2.2
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 2.3
	 Проверять качество обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и   содержание ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план программы практики
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования профессионального модуля* и его разделов
	Всего часов


	Практика 

	
	
	
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

 

	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	7
	8

	
	ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, копировальных, шпоночных и шлифовальных )
	-
	-
	-

	ПК 2.1-2.3

	Раздел  1. Технология обработки деталей на токарных, фрезерных, копировальных и шпоночных станках
	-
	-

	-

	ПК 2.1-2.3
	Раздел 2. Технология обработки деталей на сверлильных и шлифовальных станках
	-
	-
	-

	
	Учебная практика, часов
	36
	36
	

	ПК 2.1-2.3
	Производственная практика, часов
	500
	-
	500

	
	Всего
	536
	36
	500


3.2. Содержание обучения на практике
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ),  тем
	Содержание практик 
	Объем часов
	Уровень усвоения


	1
	2
	3
	4

	ПМ.02 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).
	
	36
	

	Раздел 1.  Технология обработки деталей на токарных, фрезерных, копировальных и шпоночных станках.
	
	
	

	Тема 1.1. Виды и типы токарных станков
	Содержание
	6
	2

	
	1
	Виды и типы токарных станков. Организация рабочего места при выполнении токарных работ. Изучение устройства токарных станков. Настройка станка на режимы резания. Соблюдение техники безопасности при работе на токарных станках.
	
	

	Тема 1.2. Технология обработки наружных поверхностей на токарных станках.
	Содержание
	
	

	
	1
	Обработка гладких цилиндрических  и ступенчатых деталей. Обработка гладких цилиндрических деталей по 9-10 квалитету точности типа: вал, ось, палец.  Обработка цилиндрических  ступенчатых деталей 9-10  квалитета точности типа:  ступица, муфта, зубчатых  колёс. Настройка станка на режимы резания в соответствии с технологической картой. Наладка режущего инструмента. Контроль качества выполняемых работ и устранение дефектов.
	
	

	Тема 1.3. Технология обработки отверстий на токарных станках.

	Содержание
	6
	2

	
	1
	Обработка отверстий сверлением и рассверливанием. Сверление и рассверливание сквозных и глухих отверстий с применением СОЖ. Приёмы  сверления. Настройка на режимы резания. Заправка режущего инструмента, подбор режущего инструмента. Устранение дефектов. Соблюдение техники безопасности при сверлении.
	
	

	
	Содержание
	
	

	
	2
	Обработка отверстий зенкерованием и развёртыванием. Зенкерование и развёртывание отверстий с применением СОЖ. Настройка на режимы резания. Дефекты: причины возникновения, способы  предупреждения.
	
	

	Тема 1.4. Технология нарезания треугольной резьбы метчиками и плашками на токарном станке
	Содержание
	
	

	
	1
	Нарезание  треугольных резьб плашками и метчиками. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы плашками и метчиками на болтах, винтах, гайках, штуцерах с применением СОЖ. Технология нарезания треугольных резьб. Подбор свёрл под нарезание резьбы метчиками. Настройка станка на нарезание резьбы. Контроль качества. Дефекты обработки их причины и меры предупреждения.
	6

	2

	Тема 1.5 Технология обработки конических поверхностей на токарном станке.
	1
	Общие сведения о конусах. Обработка конических поверхностей. Обработка широким резцом, поворотом верхних салазок суппорта, смещением корпуса задней бабки, при помощи конусной линейки. Наладка токарно-винторезного станка на обработку поверхностей. Режимы резания. Способы проверки качества обработки. Дефекты обработки, их причины и меры предупреждения.Техника безопасности.
	
	

	Тема 1.6 Технология обработки фасонных поверхностей на токарном станке.
	1
	Обработка фасонных поверхностей. Обработка поверхностей комбинированием двух подач, фасонными резцами, по копиру, с помощью конусной линейки, с применением копировального приспособления. Наладка токарных станков на обработку фасонных поверхностей, виды режущих инструментов, способы их установки. Режимы резания. Способы проверки качества обработки. Дефекты обработки, их причины и меры предупреждения. Техника безопасности.
	6
	

	Тема 1.7 Технология отделочной обработки на токарном станке.
	1
	Отделочная обработка поверхностей. Полирование, доводка, обкатывание, раскатывание, выглаживание поверхностей, накатывание рифлений. Режимы резания, СОЖ, способы проверки качества обработки. Дефекты, их причины и меры предупреждения. Техника безопасности.
	
	

	Тема 1.8 Технология обработки резьбовых поверхностей резцом.

	Содержание
	
	

	
	1
	Нарезание резьбовых поверхностей резцом. Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Заточка и установка резьбовых резцов. Настройка станка на режим обработки при нарезании трапециидальной резьбы. Заточка трапециидального резца. Приёмы нарезания резьбы. Проверка точности нарезания резьбы. Нарезание многозаходной резьбы многорезцовыми головками. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности при нарезании резьб резцом.
	6
	2

	Тема 1.9 Технология обработки деталей со сложной установкой на токарных станках.

	Содержание
	
	2

	
	1
	Способы обработки деталей в 4-х кулачковом патроне, на планшайбе и угольнике. Установка и выверка деталей в 4-х кулачковом патроне, планшайбе и угольниках. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности при работе.
	
	

	
	Содержание
	
	

	
	2
	Способы обработки деталей на подвижных и неподвижных люнетах, эксцентриковых деталей. Способы выверки и закрепления деталей. Установка режущего инструмента. Приёмы обработки деталей в люнетах, режимы резания. Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка деталей относительно оси шпинделя. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	3
	Содержание

Разрезание и отрезание заготовок на фрезерном станке.  Разрезание заготовок и отрезание отрезными и прорезными фрезами. Способы установки и выверки заготовок в машинных тисках. Настройка станка на режимы резания. Дефекты, их причины и меры предупреждения. Соблюдение техники безопасности при работе.
	
	

	Тема 2.6 Технологические процессы обработки деталей на металлорежущих станках различных типов.
	1
	Выбор материала. Чертёж детали. Род и размеры заготовки, марка материала, её химический состав и механические свойства.
	6
	2

	
	2
	Выполнение работ по технологическим процессам. Выполнение операционных работ по технологическому процессу. 
	
	

	
	3
	Выбор рациональных режимов резания. Режимы резания на металлорежущих станках различных типов.
	
	

	Тема 2.7 Подъёмно-транспортное оборудование.
 
	1

2
	Грузоподъёмные и транспортирующие  устройства. Устройство грузоподъёмных приспособлений.  Управление подъёмно-транспортным оборудованием.

Строповка и увязка грузов для подъёма.

Перемещение, установка и складирование грузов. Соблюдение техники безопасности при работе.
	
	

	Производственная практика 
	
	Содержание

	492
+ 8( к з )
	

	1.Виды и типы токарных станков.                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

2.Технология обработки наружных поверхностей на токарном станке.
3.Технология обработки отверстий на токарном станке.

4.Технология нарезания резьбы метчиками и плашками на токарном станке.

5.Технология обработки резьбовых поверхностей резцом.

6.Технология обработки конических поверхностей на токарном станке.
7.Технология обработки фасонных поверхностей на токарном станке.

8.Технология отделочной обработки на токарном станке.

9.Технологические процессы обработки деталей на токарных станках различных типов.
10.Подъёмно-транспортное оборудование.
Проверочная работа.

Квалификационный экзамен
	
	Работа на токарных станках с самостоятельной наладкой станка.
- Выполнение комплексных токарных  работ по обработке наружных поверхностей сложностью 2-3 разряда;

-Выполнение комплексных работ по обработке отверстий деталей типа: втулка, муфта, шестерни сложностью 2-3 разряда;

- Выполнение комплексных работ по нарезанию резьбы на крепёжных деталях типа: болт, винт, гайка, контргайка, штуцер; 
-Выполнение  комплексных работ по нарезанию резьбовых поверхностей резцом (треугольной, трапецеидальной, многозаходной резьб).
- Выполнение комплексных работ по обработке изделий с конической поверхностью тип: коническая шестерня, калибр-пробки, хвостовики режущих инструментов ( свёрл, зенкеров, развёрток ) сложностью 2-3 разряда.

- Выполнение комплексных работ по обработке изделий с фасонными поверхностями типа: рукоятки различной формы, маховики с различными ободами, детали с шаровыми поверхностями, радиусными канавками и переходами( галтелями) сложностью 2-3 разряда;

- Выполнение отделочных операций деталей и инструментов типа: резьбовые кольца, рукоятки конических калибров, фасонные рукоятки для металлорежущих станков, кулачки распределительных валов, шейки коленчатых валов сложностью 2-3 разряда

-Выполнение операционных работ по технологическому процессу.                                                            
-Выполнение строповки и увязки грузов для подъёма. Перемещение, установка и складирование грузов. Управление подъёмно-транспортным оборудованием с пола. Соблюдение техники безопасности при работе.

	72
72
72
36
72
36
36
36

36

18

6

8
	


4. условия реализации программы практики
4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Содержание программы  тесно связано с технологическими процессами и оборудованием, применяемыми в условиях производства базовых предприятий ЗАО «ВПЗ», и предприятий – партнеров ОАО «ВОМЗ», « Ротор».
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Учебники
Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки.-М.:Академия, 2003.- 368с.

Черпаков Б.И., Сибикин М. Ю. Монтаж, эксплуатация и ремонт электрооборудования промышленных предприятий и установок.- М.: Высшая школа, 2003.-462с.

    2. Справочники:

Вереина Л.И. Справочник токаря.- М.: Академия, 2006.-448с.

Дополнительные источники:
1. Учебники и учебные пособия:

Денежный П.М., Стискин Г.М., Тхор И.Е. Токарное дело.- М.: Высшая школа, 1973.-304с.

Бергер И.И. Токарное дело.- М.: Высшая школа, 1980.-317с
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Максимальный объем учебной нагрузки     составляет 36 часов в неделю. 

В период образовательного процесса для обучающихся предусматриваются консультации (групповые, индивидуальные, письменные, устные). 

Учебная и производственная практики проводятся при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализовываются концентрированно в несколько периодов, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация основной профессиональной образовательной программы должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. 

Мастера производственного обучения должны иметь на 1- 2 разряда по профессии выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла. Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.  
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК
1.1. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	Полнота и правильность выполнения обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением( по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках ).;

Правильно выполнять токарную обработку винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек

Полнота и правильность фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трёх координатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания
Правильно выполнять сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих

Правильно выполнять вырубку прямоугольных и круглых окон в трубах

Правильно выполнять сверление, растачивание, цекование, зенкование сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов

Правильно выполнять обработку торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей
Правильно выполнять обработку наружных и внутренних контуров на трёхкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей

Правильно выполнять обработку наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках; обработку с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработку на карусельных станках, обработку на расточных станках;
	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике



	ПК
1.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	Полнота и правильность выполнения подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике



	ПК 
1.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

	Умение правильно выполнять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов ( роботов ).
	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике



	ПК

1.4. Проверять качество обработки поверхности деталей.
	Правильно и точно проверять качество обработки поверхностей деталей;
	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике

Оценка выполнения  пробной квалификационной работы.



	ПК 
 2.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.


	Правильно и точно выполнять обработку заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развёртывание поверхностей, сверлении, фрезеровании; ;

	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике



	ПК

 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	Точность наладки обслуживаемых станков;

	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике



	ПК 
 2.3. Проверять качество обработки деталей.

	Правильно и точно проверять качество обработки деталей;
	Оценка выполнения заданий по учебной и производственной практике

Оценка выполнения пробной квалификационной работы.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения  позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	демонстрация интереса к будущей профессии
	наблюдение и оценка на практических занятиях,  конкурсах и во внеучебной деятельности.

	2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем
	самостоятельность в выборе и применении методов и способов решения профессиональных задач в области проверки и наладки оборудования;

оценка эффективности и качества выполнения;
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических  занятиях,  в процессе учебной и производственной практик.

	3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области проверки и наладки оборудования;
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических  занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в процессе учебной и производственной практик.

	5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля, опыт работы с текстовыми редакторами, электронными таблицами, электронной почтой и браузерами, мультимедийным оборудованием
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности использования информационно-коммуникационных технологий для выполнения профессиональных задач в процессе учебной и производственной практик.

	6.Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями,   мастерами и наставниками  в ходе обучения
	Наблюдение и оценка коммуникабельности.



	7.Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	готовность нести воинскую службу, призыв в Вооруженные силы РФ на родственные должности.
	Наблюдение и оценка планов, конспектов мероприятий.




Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
Тематический план
	№ п/п
	Наименование темы
	Количество часов

	
	2 курс

Обучение на предприятии
	

	ПМ.02

	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных ).
	252

	Раздел 1
	Технология обработки деталей на токарных, фрезерных, копировальных и шпоночных станках.
	108

	Т1.1
	Виды и типы токарных станков.
	6

	Т1.2
	Технология обработки наружных поверхностей на токарных станках.
	12

	Т 1.3
	Технология обработки отверстий на токарных станках. 
	12

	Т1.4
	Технология нарезания треугольной резьбы метчиками и плашками на токарном станке.

	6

	Т1.8
	Технология обработки резьбовых поверхностей резцом.
	6

	Т 1.9
	Технология обработки деталей со сложной установкой на токарных станках.
	12

	Т 1.10
	Виды и типы фрезерных станков.
	6

	Т1.11
	Технология фрезерования плоских поверхностей.
	12

	Т1.12
	Технология фрезерования пазов и уступов, отрезания и разрезания заготовок.

	18

	Т 1.14
	Технология фрезерования с применением делительных головок
	12

	Т1.15
	Технология фрезерования деталей сложной конфигурации.
	6

	Раздел 2
	Технология обработки деталей на сверлильных и шлифовальных станках.

	144

	Т2.1
	Виды и типы сверлильных станков.
	6

	Т2.2
	Технология сверлильных работ.
	24

	Т2.3
	Типы шлифовальных станков.
	6

	Т2.4
	Виды шлифовальных кругов и сегментов.
	12

	Т2.5
	Технология обработки деталей на шлифовальных станках.
	60

	Т 2.7
	Технологические процессы обработки деталей на металлорежущих станках различных типов.
	18

	Т2.8
	Подъёмно-транспортное оборудование.
	12

	
	Проверочная работа
	6

	ПМ0.1
	Программное управление металлорежущими станками

	

	Раздел 1
	Устройство и эксплуатация металлорежущих станков с программным управлением

	108

	Т1.1
	Системы программного управления станками

	18

	Т1.2
	Программы для станков с ПУ.
	18

	Т1.3
	Способы подготовки управляющих программ.
	12

	Т1.6
	Устройство и принцип работы станков с программным управлением
	60

	Раздел 2
	Технология обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением
	72

	Т 2.1
	Основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки.
	24

	Т 2.3
	Технология обработки деталей на токарных станках с ПУ.
	42

	
	Проверочная работа.
	6

	
	Всего   за   2  курс
	432

	
	Производственная практика
	

	ПМ 02
	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	72

	
	Проверочная работа.
	6

	
	Всего  за  2  курс
	72

	
	3 курс
	

	ПМ.01
	Программное управление металлорежущими станками.
	72

	Т2.4
	Технология обработки деталей на фрезерных станках с ПУ.
	30

	Т2.5
	Технология обработки деталей на сверлильных и расточных станках с ПУ.

	24

	Т 2.6
	Грузоподъёмное оборудование, применяемое в металлообрабатываемых цехах.
	12

	
	Проверочная работа.
	6

	
	Всего  за  3  курс
	72

	
	Производственная практика
	

	ПМ.02
	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	108

	ПМ.01
	Программное управление металлорежущими станками.
	174

	
	Проверочная работа
	6

	
	Всего за 3 курс
	288

	
	Итого
	864
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